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L'Adjudicateur de I"achat des tuyaux en HDPE pour ce projet d’appel d’offres est Kambove

Mining SAS, et le projet d’appel d’offres est financé par autofinancement. avec une

proportion d’apport en capital de 100%. Le projet a rempli les conditions d’appel d offres
et lance maintenant I'appel d’offres public pour l'achat des tuyaux en HDPE (N° AO:
KMS-BIDDING-2023-P03).
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2. Apercu du projet
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Kambove Mining SAS, dénommée ci-aprés Kambove Mining, est située dans la Commune
de Kambove, Ville de Likasi, Province du Katanga, RDC. Son activité principale comporte
I'exploitation, la fonte et le traitement des ressources de minerai de cuivre-cobalt, le projet a
¢té¢ achevé et mis en service le 30 septembre 2021, avec une capacité de production
annuelle de 28 000 tonnes de cuivre cathodique et de 1 200 tonnes d'hydroxyde de cobalt
brut contenant du cobalt.
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3. Portée de I'appel d'offres
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3.1 Etendue de la fourniture
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N° | Nom du produit - . . Unité uantité | Remarque
p spécification technique Q 4
5 ° A,
I HDPESO® 5% elbow DN350 PN16 A pes 30. 00 HOPEU® £
elbow
HDPE ""-:1 PE
2 HDPE & HDPE tube DNGS PN16 K m 360. 00 s Ll ll;):“ ot
DEQ° T L
3 HDPESO® 253k elbow DN400 PN10 1 pes 5. 00 HDPESO® %53k
elbow
e ) . . _ HDPE & HDPE
4 HDPE & HDPE tube DN200 PNI6 0D225 Kom 800. 00 I ; Fl !
ube
R L HDPE [f]0s 28 15
HDPE [r].Cr AF 4% o
5 SR J_r;}(’ 1‘%(;:1(' - DN350%150 PN16 T pes 10. 00 concentric
reducer
HDPE %1% =i PE 55 1% =i
6 S DN350 PN16 A pes 20. 00 DG e =10
straight tee straight tee
F9Q° &
7 HDPE9D® #3k elbow DN150 PN10O 4~ pes 30. 00 HEFRID® 3%
elbow
" N . = HDPE9O® &5 3k
8 HDPE9O® 53k elbow DN300 PNI6 (0OD315) ™ pes 30, 00 1 )
elDow
I 9 TI'.;: ~ L
9 HDPE90® %53k elbow DN200 PN16 4 pes 30. 00 HDPESO 59k
elbow
N HDPE [d]0s % 15
HDPE [a] (s 2% 45
10 l'()ll['(‘}llll‘?(‘ 1%(115('91‘ DN150%80 PN16 4~ pes 20. 00 concentric
reducer
s . DPE9O® 75 3k
11 HDPEYO® 253k elbow DN250 PN10 A~ pes 10. 00 HDPESO® 253k
el bow
HDPE = 4i3k Flange HDPE 2 2% 53
12 BE& e DN100 PN16  pes 60. 00 (DPE 72 3
joint Flange joint
HDPE %54% — 3l PE S5 15 =i
13 w sl DN150 PN16 A pes 30. 00 HIEE, 5=k

straight tee

straight tee
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Ne° Nom du produit i ; . Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
o HDPE [f] 0o 45
ol ”Dprt‘ Wﬂlr . DN200%125 PNIG A pes 10..00 concentric
concentric redaducer ]‘(‘[111[\[,]‘
NPE 42 =i T EEIA UM
15 HOPES; =08 DN100 PN16 T pes 10. 00 PHIER: =
straight tee ' straight tee
P _ ) » HDPE 4 HDPE
16 HDPE & HDPE tube 0D140 PNIG6 Kom 240. 00 u:l
e
HDPE [R5 45
HDPE [a].0y 577 _
17 1 (mlri}( 1%;: 1 DN400%250 PN16 i pes 10. 00 concentric
conce 21.¢ T celr
reducer
DE 22 3k Flange PE 2 Je sl
g | NDPE :{AJ\ Flange . Bl pes .60 HDPI gk
Joint Flange joint
HDPE %% 1% = ji . _ HDPE 2643 i
19 bk DNSO PX16 P pes 10.00 P
straight tee straight tee
o HDPE )L A8 45
WPE [a]fs A5 42 -
20 [ miﬂ(]nLnllliljcbz%:lfjgm DN1505100 PNIG 4 pes 10, 00 concentric
reducer
HDPE %1% i HDPE 215 8
21 Bkt DN5O0 PN16 4 pes 10. 00 N ik
straight tee straight tee
HDPE 2542 =38 . . PE ZF 15 =il
22 s DNI0O PN16 1 pes 10. 00 HEER <Fta=0
straight tee straight tee
; HDPE9O® 5 )
23 HDPE9O® 253 elbow DN450 PN10 4 pes 5.00 >
elbow
R DU ; HDPE 4 1DPE
24 HDPE 45 1IDPE tube DN150 PN16 OD160 * m 240. 00 i
tul
e
= 3 HDPE [A]Lx 1%
HDPE [fi] 00 15 77 ‘ . . '
25 : II.J &Ir DN400%350 PN16 ™ pes 10. 00 concentric
oS am—
oncentric reducel l‘l‘{lll(‘(‘l'
HOPE 1% i WE 515 il
2 IDPE 5 12 =18 DNAOO%150 PN16 A pes 10, 00 HDPE 5312 — i

reducing tee

reducing tee
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N° | Nom du produit e g ; . Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
HDPE 2224 4%k Flange DPE i 2= f 3k
27 RE %k Flange DN450 PN16  pes 10, 00 HDPE #= 85k
joint Flange joint
WE R 1% =<l DI =
28 PEE DN300< 100 PN16 ™ pes 10. 00 e
l'[‘dllf‘lIlR tee 1'(’(]11{‘1|]g tee
. R
29 HOEL }.HJ‘ - DN250 > 150 PN16 ™ pes 10. 00 HDPE 5312 =il
reducing tee reducing tee
HDPE i 5 % Flang HDPE 74 $i 3k
30 =Rk Hlange DN40O PN16 A pes 20. 00 P =
Jjoint Flange joint
i i - : PEQO” &5 3
31 HDPE90® 253k elbhow DN450 PN16 ™ pes 5.00 HREEA0 k
elbow
HDPE i % 4%k Flange HDPE % % 33
32 o= Gk Flanes DNI50 PN16 i pes 60. 00 BE ek
joint Flange joint
b] = o]0l
33 HDPE 4% HDPE tube DNRO 0DG3 PN16 K om 360. 00 HEE [‘I L';):“][ E
o e s HDPE [A] LA 15
HDPE [] 05§
34 vnnvonlj?c lfliiww' DN300%100 PN16 ™ pes 20. 00 concentric
reducer
HDPE % 453k Flange . o o PE i3 2 4k
35 s &K Flange DN65 PN16 A pes 50. 00 HDPE 2 123
Jjoint Flange joint
HDPE %5 4% =il . . HDPE %549% =i
36 i DN250 PN16 A pes 30. 00 118 s e
straight tee straight tee
< s HDPE [f]).(» A5 {5
HDPE [A].Cs 15
37 conrenli?i lfit;py DN250%125 PN16 4 pes 10. 00 concentrie
) reducer
HDPE Z5{% =i HDPE %513 =i
38 D D200 PN16 A pes 20. 00 VR S e
straight tee straight tee
HDPE % {% = iff oF %5 4% =
39 riE DN200 % 100 PN16 HDPE I pes 10. 00 HDPE <542 =il

straight tee

straight tee
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N Nom du produit spécification technique Unité | Quantité | Remarque

HDPE 74 2% %3 Flange . HDPE §: 2% Ji3).
40 E et Tl DN350 PN16 i pes 30. 00 DPEE S,
joint Flange joint

HDPE 2 #5L Flange
i ’ ijil;n o DN50° PN16 ™ pes 50. 00
AL

HDPE §7: * 83,
Flange joint

HDPE 542 i _
42 IDPE 5 f2 =i DN100%80 PN16 i
reducing tee

HDPE 5 §% i

pcs 10. 00 .
reducing tee

HDPE 4% HDPE
tube

a
[¥S)

HDPE 45 HDPE tube DN10O OD110 PNI6 Kom 360. 00

HDPE S {7 i
reducing tee

HDPE %1% =i - ,
44 }.rﬁ ; DN250°% 100 PN16 A pes 90, 00
reducing tee

. HDPE [a).0x 25 13
HDPE [ri].02 75 §7 _ - ) E [A)L }U..
45 . DN200%100 PN16 > pes 10. 00 concentric
concentrice I'(‘(il!(‘i‘l'
reducer

e HDPE [H].0r 45 15
HDPE [f]a A 1% . ) o , fi1] f_&fr
46 . DN400%300 PN16 > pes 10, 00 concentric
concentric reducer
reducer

e HDPE [d] s 4% 15
HDPE [)/0s A% {5 :
47 ! »J Lz DN200%150 PN16 ™ pes 10. 00 concentric
concentric reducer
reducer

HDPE 2 §%3k Flange HDPE 2 4% 3k

48 O DN125 PN16 T~ pes 50. 00 . s
Jjoint Flange joint
49 HDPEQO® &5 3, DN250 PN16 ~ pes 30. 00 HDPE9D® 25 3k,
HDPE i%: % 4 3k Flange . PE % ek
50 B Flange DNGOO PN16  pes 10. 00 HIRE =5
Joint Flange joint

HDPE Y42 <3 T
51 ‘S‘rf, A AR DN300 =200 PN16 ™ pes 10. 00
réducteur

HDPE 5% 0 T¢é
réducteur

HDPE 7 1% ) . HDPE Y17 =it
5-,”1 = DN100 <50 PN16 HDPE 1 pes 10. 00 : }Th =
reducing tee reducing tee

wn
[%]
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N° | Nom du produit e : . Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
HDPE A HDPE [ £ 213
< lafa AT
53 e e :T'_ , DN300%125 PN16 A pes 10. 00 concentric
concentric reducel l'E‘(hl(‘(‘l'
N . HDPE [f] £ 45
OF Gl AR 12
54 ‘ Il‘lll {l' M _L' j:llh ) DN250%200 PN16 ™ pes 10. 00 concentric
concentric reducel FedieEE
F 544 =38 Te HDPE %1% Alfﬁ Te
55 HDRE, 2= T DN100 % 300 PN16 T pes 10. 00 ?”' £
réducteur réducteur
F S i _ HDPE %1% =i
56 MR S DN100 PN16 A pes 20. 00 s
straight tee straight tee
HDPE [0 35 2 HDPE [l £ 25 73
57 o ) ) Ih- ) DN250%150 PN16 4~ pes 10, 00 concentric
concentric reducel EHIEET
, HDPE [ £ 45 4%
N
58 i “‘D] ; P] _L jilh _ DNA00%200 PN16 4 pes 10. 00 concentric
concentric reducel l'(‘(lll{'i'l'
HDPE. [ 25 72 HDPE [A]:02 2 1%
59 i - ) :J" ‘ DN300%200 PN16 I pes 20. 00 concentric
concentric reducel reducar
HOPE 4 HDPE
60 HDPE 4 HDPE tube N300 PN16 OD315 *m 600. 00 “';w
. _ HDPE [A] 0 15
OF &) 35 4%
61 n‘m : HL ,E:"" , DN300%150 PN16 T pes 10. 00 concentric
concentric reducel sailiicer
- _ HDPESO® 5 3
62 HDPE9O® &3k e lhow DN500 PN16 P pes 10. 00
elbow
. HDPE [a].Cx 45 1%
DPFE [G].0 s A5 12 )
O ETJ _ DN125%65 PN16 i pes 10. 00 concentric
concentric reducel vadiicer
PE i £ 45 3 Flange HDPE i 2 452 3
g, | HOPERE=REAR Flangs DN300 PN16 A pes 60. 00 R
Jjoint Flange joint
E i 43k Flange HDPE i2: % 5230
gy | HOPERE=ERk Flomse DN250 PN16 A pes 60. 00 2%

Joint

FFlange joint
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Ne° Nom du produit 5ig . : Unité uantité | Remarque
p spécification technique 9 q
HDPE %5 1% =@ - DPE 245 —im
66 DEE s e DN125 PN16 4 pes 10. 00 L
straight tee straight tee
HDPE %5 1% 38 F S0 =
67 it DN300 PN16 A pes 30. 00 HUEE. < =0
straight tee straight tee
. HDPE [7].0s 8 15
PE [a]o 0y AR 15
68 HDPE )L 42 DN400%700 PN16 Rpos 5.00 ————
concentric reducer
reducer
HDPE9O® 53k Coude HDPE9O® 25 9
69 i DN10O PN10 ™ pes 20.0 o
’ HDPEYO ° EHl pes -0 Coude HDPE9O °
L HDPE [&].0y 4 15
HDPE [f].Cy % 1% : _ _
70 '—j G 21e DN350%200 PN16 4~ pes 10. 00 concentric
concentric l'&‘dll(‘ er
reducer
i .y HDPE [H]0s 2 15
HDPE [a).0s 4547 i
71 IH_J L%t DNBO#65 PN16 4~ pes 10. 00 concentric
concentric reducer
reducer
HDPE 2547 =i i HDPE 547 i@
73 =GR DNGOO PN16 A pes 5.00 IDEE 1%
straight tee straight tee
i . HDPE [r] L 18 15
HDPE [f] .0 725 17 .
73 l,j i DN8O#50 PN16 4 pes 10. 00 concentric
concentric reducer
reducer
o HDPE [a].0s 2% 13
HDPE [ o2 45 {7 U .
74 ke DN3504250 PN16 Kpies 10, 00 e
concentric reducer
reducer
. B HDPE [a].Cs 517
HDPE )0 25 1%
75 l(.lj LA DN200#80 PN16 A~ pes 10. 00 concentric
concentric ]'[‘dll['(‘l'
reducer
HDPE {722 i 3k Flange _ : HDPE 7 = e 3
76 4283k Flange DN8O PN16  pes 60. 00 DPE 3= $:3
Joint Flange joint
. HDPE [A).0a A 17
HDPE [].0s 45 §5 o . ;
77 I_J i DN350%300 PN16 ™ pes 10. 00 concentrie
concentric J'(‘dll(‘(’l‘
reducer
) o o ” i HDPE 4 HDPE
78 HDPE 45 HDPE tube DN 75 0D90 PN16 ¥ m 360. 00 : .

tube
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N Nom du produit spécification technigue Unité | Quantité | Remarque

HDPE [r] Lo A% 452
) v

79 HDPE [0 22 2 DN100#50 PNl6 4~ pes 10. 00 concentric
concentric reducer
reducer

HDPEGO® & 3L

80 HDPEY0® 33k elbow DNSO PN10 ™ pes 20. 00
elbow
]}f 3 “’ :)i»'-__-‘_: By : - ) ) ) ”n )2 ‘-.;_\,-'_‘ ?"-‘ ,}‘:
g | MOREREESEEk Flane: DN200 PN16 A pes 60. 00 DL s o
joint Flange joint
Do ) ) HDPE9O® 5 3
82 HDPEYO® 253 elbow DNGOO PN10 ™ pes 10. 00

elbow

HDPE [A] s 2215
DN100%65 PN16 1~ pes 10. 00 concentric
reducer

HDPE [A].La 735 §1:

concentric reducer

=
L

3.2 A2 TR 22 A2 Beih ki Date de livraison et lieu de livraison
023 4 Hp it TR, LABER A TR i,

Fourniture en Avril 2023, sous réserve de la demande d’adjudicateur;

(3]

ASTEM AT IR () E PN B P o b 5 e Jear X 45 o ()4

Lieu de livraison : Entrepot désigné dans la zone miniére de Kambove, dans la commune de

Kambove. ville de Likasi, province du Haut-Katanga, RDC
4.BAR N BERE EER
4. Exigences de qualification du soumissionnaire
4.1 GEAE LR,
4.1 Exigences de qualification :
C1 SRR El R, AAWWURARRSIE . BB LuE . A SR, .
BEbR AL 25 FATRST RIS T ST RE DITERIAE (8 BEATENATLA

(1) Qualification : Licence d'exploitation, certificat de code d’organisation. certificat

d’inscription fiscale, statuts, permis de sous-traitance. Le soumissionnaire doit étre une
personne morale enregistrée en République démocratique du Congo ayant la capacité

indépendante d’assumer la responsabilité civile ;

(2) W55 5K W SRR Gr, BATIBAT S IR0RE )1 A4 T 0e 2450,




PEARUTRS B IDUHT, WA s WRES, WK A BB AR D 1 4E 1V I
FaR, AL 54 R RLHE B SRR R K R

(2) Finance : En bon état financier, avoir la capacité d’exécuter le contrat ; ne pas étre
sommé¢ de suspendre ses activités et inhabile a soumissionner, les biens n'étant pas pris ou
gelés, ou ne pas étre en faillite ; le soumissionnaire doit fournir les états financiers de
’entreprise pour au moins 1 an, et les états financiers fournis doivent inclure des
scans des originaux du bilan et du compte de résultat.

(30 MPETEER: HATHRI o ) B A Bl 255, BESEAA DG UE W] W
(3) Résultat : Avoir des résultats de fourniture de 1’objet ou de matériaux similaires. et étre
en mesure de fournir des documents justificatifs pertinents :

(4) {3 EOR: HAT RLAFI Rl 3%

(4) Réputation : Avoir une bonne réputation commerciale.

(5) U BER: a S3bs A ACTRERA RS0, b 43has NI W8 8o A, 57 0k i i 1) 28
BRSO AR A Al 25 5 SR 5 0 b B 25 DR R AR B Y 1 85 42 a2 i 2
BUCHE e b AT A B TR HADE IR IRV ik
(5) Autres : a. Si le soumissionnaire est un agent commercial. les exigences de qualification
pour le soumissionnaire comprennent les exigences de qualification pour le fabricant. et les
exigences de résultat pour le soumissionnaire comprennent les exigences de résultat pour
I"objet d'appel d'offres. Les agents commerciaux doivent fournir les documents
d'autorisation du fabricant. b. posséder les licences pertinentes stipulées par les lois et
réglements pertinents en vigueur.

4.2 AU bR ARSI A R Fe b
4.2 Le présent appel d'offres n'accepte pas la soumission en groupement.
BN D T R R O 0 o S PR N AW LT TR 1BV
4.3 Un fabricant ne peut confier qu'un seul agent pour participer a l'offre pour le matériel
d'une méme marque.
S HAR ST (R 3REX
5. Acquisition des documents d’appel d'offres
S BEbR AW T 2023 4 2 J1 23 HA PRl 3 1T, 4 28 ss vk LA A G 3R Sof)
AL EARAR N, LAREAT 38 M 4%



5.1 Les soumissionnaires peuvent envoyer les documents de qualification et les documents
d'exigences pertinents a la boite aux lettres du soumissionnaire pour examen de
qualification du 23 Février 2023 a 3 jours avant la date limite d'ouverture des plis.
5.2 FHAR NSRRGSR A B bR AL bR A R A%, A5 b AW 42
Fbs 4ok, BEES AT 200 S6o0, AEEIRY 4\)\£<L;HJ7 R SIATTEINE G TV 5 113V
ISR 3R M1 AT SO b A MSA s AR BT ARRT 0 b0 1
5.2 Apres avoir recu les documents pertinents et confirmé que le soumissionnaire a réussi la
qualification, I'Adjudicateur notifiera au soumissionnaire de payer les frais d'appel d'offres
en especes, le prix de chaque offre est de 200 dollars. Apres réception du bon de versement
envoyé par le soumissionnaire, I'Adjudicateur enverra la version ¢lectronique des
documents d'appel d'offres a I'adresse e-mail du soumissionnaire par courrier, sans fournir
la version en papier.

6. BAR SO 3 AT
6. Soumission des documents d'offres

6.1 Phr SCAFIB AZ AR I 1] CBERRR LI, R v 2023 453 H 2 H 10 1) 00 %)
o PR N A B IS T0) 737 3000 sk s s <2 v 1 s b s A

6.1 La date limite de soumission des documents d'offres (date limite de soumission, idem
si-dessous) est fixée au 2 Mars 2023 a_10:00. Les soumissionnaires doivent soumettre les
documents d'd'offres ¢lectroniques cryptés par courrier avant la date limite.

6.2 SR TE AR AT, SRR NG T LA

6.2 Les documents d'offres soumis aprés la date limite seront rejetés par I'Adjudicateur.
TIFRRITH] L MRS

7. Heure et lieu d'ouverture des plis

7.0 AR ) 2023 4E 3 1) 2 [ 10 I 00 4%

7.1 Heure d'ouverture des plis : 10:00 le 2 Mars 2023

7.2 Jhbedthai: 28 ERLBIOT bR

7.2 Lieu d'ouverture des plis : Ouverture des plis en ligne par vidéoconférence

PR AA B, AR AELL 2 I F bt Fi

LLes soumissionnaires ne sont pas tenus d'étre sur place. mais sont tout de méme tenus de
participer au processus d'ouverture des plis en ligne.

8. KA A A

8. Médias pour la publication des avis d'appel d'offres



AR b o 5 AE R RAT MV B0 45 PR 23w A 5Y - Chttp://kms.cnme.com.en/) & Al .
L'avis d'appel d'offres a ¢été publié sur le site Internet de Kambove Mining SAS
(http://kms.cnme.com.cn/) .

9.5k & 773\

9. Coordonnées

A I B A7 B

8T EURTTR T 7 <D R o 1P 1K 2 1 I SR FR N A RS SR TR A g i S A

Lieu : Kambove Mining SAS. commune de Kambove, ville de Likasi. Province du
Haut-Katanga. RDC

K& A: Wang jing

Contact : Wang jing

HLIE: +243 894561507

Tél : +243 894561507

HE4H: gongxiaobu@km-sas.com

Email : gongxiaobu(@km-sas.com

—
KAMBOVE MININGI SAS |
K> *r 2020

RECM:CDLSH/RCCM/17-8-4841
ID.NAT:8-128-N20773Q
IMPOT N°: A1710145X __]




