HIRA T
Avis de I'appel d'offres

1A BR A

1. Conditions d’appel d'offres

A B335 T HDPE 45 04 5% W 153 45 A W R AT (B2 ], FHARIH B K
[1Z5 54, HBELEH] 100%. %50 H CH &b 2601, BORIWEEST HDPE 3544 2 0F

fHbr CHHARG . KMS-BIDDING-2023-P03) .

L.'Adjudicateur de I’achat des tuyaux en HDPE pour ce projet d*appel d"offres est Kambove

Mining SAS, et le projet d’appel d’offres est financé par autofinancement, avec une

proportion d’apport en capital de 100%. Le projet a rempli les conditions d’appel d offres
et lance maintenant I'appel d’offres public pour I'achat des tuyaux en HDPE (N° AO: KMS-
BIDDING-2023-P03).
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2. Apercu du projet

W3 T AP JB A3 PR 2w (B M R ), TR CR P AR oty
PR, b 55 O Bl T SO R AR N L, 1 2021 4 9 H 30 M E X
77 FA AT I 28000 iy R S ECHR B T Bl 1200 MR W BE D -
Kambove Mining SAS, dénommée ci-aprés Kambove Mining, est située dans la Commune
de Kambove. Ville de Likasi. Province du Katanga. RDC. Son activité principale comporte
I'exploitation. la fonte et le traitement des ressources de minerai de cuivre-cobalt, le projet a
été achevé et mis en service le 30 septembre 2021, avec une capacité de production
annuelle de 28 000 tonnes de cuivre cathodique et de 1 200 tonnes d'hydroxyde de cobalt
brut contenant du cobalt.
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3. Portée de I'appel d'offres

3.1 PETTE

3.1 Etendue de la fourniture
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Exigences de la
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N° | Nom du produit - : ’ Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
O ° axe
1 HDPE90® 253 elbow DN350 PN16 4~ pes 30. 00 HIPERD® %5k
elbow
] P , . HDPE 4 HDPE
2 HDPE % HDPE tube DNG5 PN16 * m 360. 00 “':w
s . o _ 90° 153k
3 HDPE9O® %53k elbow DN400 PN10 4~ pes 5. 00 HiRk )
elbow
) . N PE 4 1IDPE
4 HDPE 4 HDPE tube DN200 PN16 0D225 K m 800. 00 HDE kth
Lbe
- ., HDPE [A].0» 13
HDPE [a].0 35 43
5 concent ][.I;J(.LI.%(EC“_ DN350#%150 PN16 ™~ pes 10. 00 concentrie
) reducer
” HDPE % 1% i _— A pes 507 110 HDPE %51 =i
straight tee ) ) h o straight tee
, HDPEYD® 5 3.
7 HDPE9O® 53k elbow DN150 PN10 T pes 30. 00 HOPEA0" 323
elbow
OGS A
8 HDPEY0® 253k elbow DN300 PN16 (0D315) T pes 30. 00 HDEESO® %5k
elbow
Qe AE L
9 HDPE9QO® &%k olbow DN20O PN16 S pes 30. 00 HDPESD® 355K
elbow
: _— HDPE [u].0y 17
HDPE [A].0r 2% 45
10 mm-mn1I-niJvL}%(11|l.}-m- DN15080 PN16 i pes 20. 00 concentric
reducer
S —— : PEYO° 3
11 HDPEQO® 53k el bow DN250 PN10 1~ pes 10. 00 HDPESO !
elbow
HDPE i 33k Flange R HDPE 3 % 45 3.
12 it ,j,"l‘ MEE DNI0O PN16 i pes 60. 00 ; B2k
joint Flange joint
HDPE %1% — il DPE %5 1% =@
13 o=k DNI150 PN16 i pes 30. 00 t 3 B

straight tee

straight tee
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N° | Nom du produit : : . Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
) HDPE [A] L2 45 1%
HDPE [a].02 5 1%
14 EJ R DN200%125 PN16 4 pes 10. 00 concentric
concentric reducer
reducer
HDPE %8 1% =i HDPE %5 4% i
15 o DN10O PN16 4 pes 10. 00 5 e
straight tee straight tee
p] PE=r=d N
16 HDPE %% HDPE tube 0D140 PN16 * m 240. 00 it [‘l \IS HbPE
e
et e HDPE [ £ 2643
HDPE [&].0 35 12
17 m RE DN400#250 PXN16 4~ pes 10. 00 concentric
concentric ]‘(-‘(!ll(‘{-‘l‘
reducer
HDPE 34222 433k Flange _ F 2 L
18 inZ %3k Flange DN500 PX16 A pes 10, 00 HDPE k= 3k
Jjoint Flange joint
HDPE %54% =i , HDPE %1% —if
19 i DNSO PN16 4 pes 10. 00 i
straight tee straight tee
- HDPE [a] o 4 15
HDPE [d].0s 515
20 Rt DN150%100 PN16 A pes 10. 00 cancentric
concentric l'("(lll(’(’l‘
reducer
HDPE % 1% = jif PE S5
21 Rl DN5O PN16 A pes 10. 00 PR i
straight tee straight tee
HDPE %1% =i , DPE %1% =il
2 il DN100 PN16 A pes 10. 00 HDPE =+ =
straight tee straight tee
by ot ° A
23 HDPESO® 253 o1bow DN450 PN10 ™ pes 5.00 HDERRD" 5%
elbow
b} =4 D
24 HDPE & HDPE tube DNI50 PN16 0D160 Kom 240. 00 oy }'l ':l BDEE
[11Dbe
e HDPE [m]0s 2 43
HDPE [6].02 3813
25 AL DNA00%350 PN16 A pes 10, 00 concentric
concentric ]'['(1[1(‘1']'
reducer
HDPE 517 —i WPE 547 i
26 =1 IN400%150 PN16 1 pes 10. 00 HIPE A= =0

reducing tee

reducing tee
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N° | Nom du produit - . . Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
ok 25 13k Flange . _ HDPE i % 433
a7 | WPPERZHEK Flange DN450 PN16 A pes 10. 00 {DPE i 1%k
joint Flange joint
HDPE $:1% i _ n HDPE 512~
28 RE=E DN300 % 100 PN16 ¥ pos 10, 00 i
reducing tee reducing tee
PE 513 = il IPE S:1% 3
29 HDPE 3 £ =i DN250 X 150 PN16 4 pes 10. 00 HDPE 53 12 =i
reducing tee reducing tee
HDPE §4: 22 45 3k Flange , _ HDPE i 2% 33 3k
30 5=k Flange DN40O PN16  pes 20. 00 IDPE i
joint Flange joint
- ) HDPEGO® 25 3.
31 HDPEQO® %3 elbow DN450 PN16 4 pes 5. 00 k
elbow
HDPE #7: 22453k Flange HDPE i 2% J8e 5k
32 = 1k _ DNI150 PNI6 A pes 60. 00 R
joint Flange joint
e _ . HDPE & HDPE
33 HDPE & HDPE tube DN50 0DG3 PN16 *m 360. 00 "”“:)_
&
. L HDPE [a].0s 1%
HDPE [ri] L 75 12 A
34 lr,lj L2 2 DN300%100 PN16 4 pes 20. 00 concentrie
concentric reducer
reducer
HDPE i 22 83 Flange S _ HDPE 3 % 433
35 Tk Planec DN65 PN16 4 pes 50, 00 B8
Joint Flange joint
HDPE %42 — i HDPE %1% =i
36 R DN250 PN16 I~ pes 30. 00 =i
straight tee straight tee
B HDPE [0 A5 1%
DPE [a] a5 5 :
37 ; !If] L 242 DN250*125 PN16 ™ pes 10. 00 concentrie
concentric reducer
reducer
HDPE %1% il HDPE %1% =i
38 i DN200 PX16 1 pes 20. 00 e
straight tee straight tee
HDPE %5 §% = jif , HDPE %5 1% =3
39 FESHE=B DN200 % 100 PN16 HDPE 4 pes 10. 00 i

straight tee

straight tee
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N° | Nom du produit g : ; Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
HDPE 2% #3K Flang I HDPE 2 % 33k
40 52 %k Flange DN350 PN16  pes 30. 00 IDPE 7.2 5k
joint Flange joint
HDPE 7% 353k Flange HDPE 2% He 3k
41 5= 1k e DN50 PN16 A pes 50. 00 IDPE % = %
Joint Flange joint
IDPE W42 =3 T =
42 HDER- St DN100%80 PN16 A pes 10. 00 HpEcR =
reducing tee reducing tee
;g . . HDPE % HDPE
43 HDPE 45 HDPE tube DNIOO OD110 PN16 *om 360. 00 Hrh
"
NP T PR, p] ol =0 S i
44 HDPE },”'" - DN250 < 100 PN16 P pes 20. 00 HDPE h fe =
reducing tee reducing tee
e HDPE [A].0 28 1%
HDPE [a]Cs 2% 15 ’
45 .Om,mi';{‘ ]_%(L: o DN200%100 PN16 i pes 10. 00 concentric
‘ cf reducer
i o HDPE [a].Cs 4545
PE [a](y A 4%
46 n'_" 'Ifl ll_’i'J L}Il‘l' ] DN400%300 PN16 4 pes 10. 00 concentric
conce { & educer
reducer
R HDPE [0 577
HDPE [A].02 % 1%
47 vapmll'il]z-Ll-‘%(lflrll~ . DN200#150 PN16 I pes 10. 00 concentric
RRURE reducer
HDPE 7% 45 9 Flange VPE 3% B
48 =1k Flange DNL25 PNI6 4 pes 50. 00 HDPE 7 #:
joint Flange joint
49 HDPEGO® 753l DN250 PN16 ™ pes 30. 00 HDPEGO® 25 3,
HDPE i 4%k Flange ! , RPRERE SR
o | TR R e DNGOO PN16 A pes 10. 00 HDPE 755485
joint Flange joint
HDPE 542 =i Te WE 1% i
51 ,'T”" =05 DN300 X200 PN16 > pes 10. 00 i,l.I,” ,‘H el
réducteur T'eé réducteur
HDPE 1% = il 1
52 e =it DN100 %50 PN16 HDPE 4 pes 10. 00 HDPE 3+ 1% =&

reducing tee

reducing tee
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Exigences de la
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N° | Nom du produit , . . . Unité uantité | Remarque
P spécification technique Q 1
e HDPE [d].0s 2 15
HDPE [a].0a 4 2
53 "onclvzln]; :JFL fdf:.(- = DN300%125 PN16 4~ pes 10. 00 concentric
: : : reducer
. . HDPE [A].0s 1%
HDPE [ £ 13
54 ( ]Il((“lli';iL‘li]f'l‘][rl DN250%200 PN16  pes 10. 00 concentric
e
reducer
PE 5 4% =il To E 1% =i
55 HDER ,}r =l Te DNADO X300 PN16 N pes 10. 00 HEH el =i
réducteur I¢ réducteur
5 HDPE % {2 = it e — i s —_— HDPE %5 1% =i
straight tee straight tee
: 7 HDPE [).0a B8 1%
HDPE [R5 4%
57 . 1]” I; ll ]I';J L‘IJ}‘:I'I' ] DN250%150 PN16 A pes 10. 00 concentric
oncentric reducer
reducer
DPE (G0 A5 5 HDPE [\]0r 13
HDPE [A].0r 45 15
58 vc)n(-mm[-ij‘ ,&1{; . DN4002200 PN16 ~ pes 10. 00 cancentric
¢ reducer reducer
. - HDPE [f].0r 293
HDPE [f) /0 A 12
59 e [11]1 J ]_J Ll%::l; . DN300%200 PN16 ™ pes 20. 00 concentric
oncentric reducer
‘ ‘ ‘ e reducer
. . : : ~ " IDPE 45 HDPE
60 HDPE 45 HDPE tube DN300 PN16 0D315 Km 600. 00 i l II
Hpe
. HDPE [A)Cr A2 13
HDPE [ 075 §2
ol concent I[';](‘L]':(;Vlllr-( . DN300#150 PN16 ™ pes 10. 00 concentric
‘ reducer
. WPEYOT 5k
62 HDPE9O® 253k o] bow DNHOO PN16 ™ pes 10. 00 RIS 2
elbow
e s HDPE [A].0y 47
HDPE [G).00 7% 5
63 ('om‘('mj‘lj]cblil{:-vm‘ DN125%65 PN16 ™ pes 10. 00 concentrie
reducer
HDPE #2:22 #52k Flange . . HDPE 72 ™ 33k
64 =Bt Flanes N300 PN16 A pes 60. 00 DPE 7=
joint Flange joint
HDPE i %% % 3k Flange _ _ WPE 3% b
65 2% Flane DN250° PN16 A pes 60. 00 HDPE 75 = #:3

Joint

Flange joint
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Exigences de la
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N° | Nom du produit L . . . Unité | Quantité | Remarque
spécification technique
HDPE %% =i o HDPE %1% =i
66 i = DN125 PN16 4~ pes 10. 00 D
straight tee straight tee
HDPE 25 1% — i . . HDPE %%4% i@
67 R DN300 PN16 ™ pes 30. 00 b
straight tee straight tee
it e HDPE [A].0r 2213
HDPE [0 46 7%
68 mm‘(‘mli"i'](_“ri:;‘]"m‘ DNA00%700 PN16 A pes 5.00 concentric
reducer
¢ M Q o ;L,r: >
HDPEYO® 2L Coude ) ) HDPESO® %3
69 T DN100 PN1O 4 pes 20. 00 Coude
- HDPEQO
L HDPE [F] L % 15
HDPE [m]aCs 2% 45 _ :
70 (‘G”(‘F““_ij(‘ I'Jirlilllf‘(‘l‘ DN350%200 PNI16 ™ pes 10. 00 concentric
reducer
. i HDPE [A).0» 1%
HDPE [a].0s 2 13
71 S IF‘iJ(‘ |%(lfl1;(~(-\1' DNSO=65 PN16 4~ pes 10. 00 concentric
reducer
HDPE 1% =il I i =
72 R DN60O PX16 A pes 5.00 HEPE =0t
straight tee straight tee
o HDPE [A].0s 243
) HDPE )0y 2% £ s s
73 concentric 1‘(}(1:1(-:"1' DNBO%50 PN16 ™ pes 10,00 concentric
reducer
O — HDPE [A].0r 312
HDPE [6).0 45 15 o :
74 - i%’(:l]“‘m‘ DN350%250 PN16 4~ pes 10. 00 concentric
reducer
st e HDPE [a] (> 2 1%
HDPE [a] s 22 15 - ;
75 S l‘(*(lll;f or DN200#80 PN16 ™ pes 10. 00 concentric
reducer
HDPE 722 §5:3k Flange R 3 M el
76 ThE 1k et DNSO PN16 4 pes 60. 00 HDPE 7.2 fhesk
Joint Flange joint
i s HDPE [A].00 22 15
HDPE [6].Cs A% 45
77 I iJ I'Q |1lll l DN350%300 PN16 ™ pes 10. 00 concentric
once "1¢ reducer
reducer
. . ) PE 45 HDPE
78 HDPE 45 HDPE  tube DN 75 0D90 PNI16 Kom 360, 00 HOPE: 7= HBPE

tube
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N° | Nom du produit . I%ange.nces de Ia' Unité | Quantité | Remarque
spécification technique

e HDPE [A]Cr 2845
HDPE [&).0a 75 13 . - . . gfl
79 . DN100%50 PN16 I~ pes 10. 00 concentric
concentrie reducer Feducer

HDPE9O® 253

80 HDPE9O” &3k elbow DNSO PN10O I~ pes 20. 00
elbow
P % 1¢ g . . ) HDPE 32 2 43
81 PE #:= 3k Flange DN200 PNL6 i pes 60. 00 DPE 7,2 #:3
Jjoint FFlange joint
- —
s HDPEGO® &5 3,
82 HDPEYO® =k olbow DNGOO PN10O A~ pes 10. 00

elbow

HDPE [i])0 45 15
. HDPE [f) x5 45 : U p : | ;
83 . DN100#65 PN16 > pes 10. 00 concentric
concentrie reducer
reducer

3.2 A2 D) e A2 TR bl Date de livraison et lieu de livraison
2023 (DT, DIARbR A G R ik

Fourniture en Avril 2023, sous réserve de la demande d"adjudicateur;

DM R G FAIP BN b VG oy KRB B ik e (X di o ()

Lieu de livraison : Entrepot désigné dans la zone miniére de Kambove, dans la commune de

Kambove, ville de Likasi. province du Haut-Katanga, RDC
43R NBEME R
4. Exigences de qualification du soumissionnaire
4.1 GAB LR,
4.1 Exigences de qualification :
C1 BEEOR: Fl g, AAWUARRSIE . LSS iduE . AR SRR, M irn].
PR N AL ZE HAT RO AN I T st TRE JJIERSEE (8 BEATERIE A

(1) Qualification : Licence d'exploitation, certificat de code d’organisation. certificat

d’inscription fiscale. statuts, permis de sous-traitance. Le soumissionnaire doit étre une
personne morale enregistrée en République démocratique du Congo ayant la capacité
indépendante d’assumer la responsabilité civile ;

(2) W55 oK GRS ARBC R AT, BATIRAT & I RES s VAT A4 0T 2450,
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PEPRGER AT, W s L URES, B IRAS BAR ARREEE /D> 1 Ak )
W A, RBARY I 52 B A B P S R AN R R B0 SR A Rl
(2) Finance : En bon état financier, avoir la capacité¢ d’exécuter le contrat ; ne pas étre
sommé de suspendre ses activités et inhabile a soumissionner. les biens n'étant pas pris ou
gelés, ou ne pas étre en faillite ; le soumissionnaire doit fournir les états financiers de
I’entreprise pour au moins 1 an, et les états financiers fournis doivent inclure des
scans des originaux du bilan et du compte de résultat.

(3) bR FATHR IO E R Bt TS, GEdR (AN SR Bk
(3) Résultat : Avoir des résultats de fourniture de I’objet ou de matériaux similaires, et étre
en mesure de fournir des documents justificatifs pertinents ;

(4) 532K HA Rl 2.
(4) Réputation : Avoir une bonne réputation commerciale.

(5) JCAR R, a b AJARBRES AR, 0T BEbR A 1 58 T 42 5R A 75 00 i i 1 ) %
WK, KPR A 20g BER AL 55 0 PEbR LA 1l 2t oK . A8 i ol i i
FEACIE . b AT A R A DGE LI I AR DG i
(5) Autres : a. Si le soumissionnaire est un agent commercial, les exigences de qualification
pour le soumissionnaire comprennent les exigences de qualification pour le fabricant. et les
exigences de résultat pour le soumissionnaire comprennent les exigences de résultat pour
I'objet d'appel d'offres. Les agents commerciaux doivent fournir les documents
d'autorisation du fabricant. b. posséder les licences pertinentes stipulées par les lois et
réglements pertinents en vigueur.
4.2 A RAbS A EZ R bR
4.2 Le présent appel d'offres n'accepte pas la soumission en groupement.
4.3 /NI PR ] SRR A AN BE AT — AR R S b
4.3 Un fabricant ne peut confier qu'un seul agent pour participer a l'offre pour le matériel
d'une méme marque.
5.AHBR SR FIZREX
5. Acquisition des documents d’appel d'offres

508 AT 12023 55 2 14 H SRR 3 HAT, 05 98B0 LA G 38R ST
RILEH Jw\J\MI PLIEAT 3 i S 4% .



5.1 Les soumissionnaires peuvent envoyer les documents de qualification et les documents
d'exigences pertinents a la boite aux lettres du soumissionnaire pour examen de
qualification du 14 Février 2023 a 3 jours avant la date limite d'ouverture des plis.

5.2 FH b5 A B AH G BORL Il A B0 bR NGk Bebn N BSR4 G, Reil R s A @ 3¢
fIERS o, RGBSR EAT 200 3600, FENCENRER NAGE MR FEUE L, FAR AR

S WA AOAAE M WRAH A S S8R NMBRE, AR OTATAR T b SCAF

5.2 Apreés avoir re¢u les documents pertinents et confirmé que le soumissionnaire a réussi la
qualification. I'Adjudicateur notifiera au soumissionnaire de payer les frais d'appel d'offres
en especes, le prix de chaque offre est de 200 dollars. Apres réception du bon de versement
envoyé par le soumissionnaire, |'Adjudicateur enverra la version électronique des
documents d'appel d'offres a l'adresse e-mail du soumissionnaire par courrier, sans fournir
la version en papier.

6. BLhR S35 52

6. Soumission des documents d'offres

6.1 8 b SCAF30 AS ML IR ) CRERR LN o), Ry 2023 42 H 23 H 10 1 00
GF s PR N SLAER N ) e s s A2 R0 AE Bebs A

6.1 La date limite de soumission des documents d'offres (date limite de soumission, idem
si-dessous) est fixée au 23 Février 2023 a_10:00. Les soumissionnaires doivent soumettre
les documents d'd'offres électroniques cryptés par courrier avant la date limite.

6.2 A L bs SCPE, - F b A T AR

6.2 Les documents d'offres soumis apres la date limite seront rejetés par I'Adjudicateur.
TIEHRIS ], AR

7. Heure et lieu d'ouverture des plis

7.0 JFbRIN W) 2023 42 1 23 [1 10 15 00 73

7.1 Heure d'ouverture des plis : 10:00 le 23 Février 2023

7.2 JFAsbb i 2 A BU A

7.2 Lieu d'ouverture des plis : Ouverture des plis en ligne par vidéoconférence

PR N BN, ALY A INT bR B

Les soumissionnaires ne sont pas tenus d'étre sur place. mais sont tout de méme tenus de
participer au processus d'ouverture des plis en ligne.

8. KA1 i KA

8. Médias pour la publication des avis d'appel d'offres



AU AR 2 41 ) I L R R PB4 A7 BR 2 ] i 5 Chittp:/kms.cnme.com.en/) A ]
BCh) A Chttp://www.mediacongo.net/) [ A Al .

L'avis d'appel d'offres a été publi¢ simultanément sur le site Internet de Kambove Mining
SAS  (http://kms.cnmc.com.cn/) et les  médias  locaux de la  RDC
(http://www.mediacongo.net /).

9]k R 7

9. Coordonnées

PR AT M AAT B 22 ]

JUARMAE: MR CRD BN R 06 7 AT S0 ) b B A7 B 28 i)

Lieu : Kambove Mining SAS, commune de Kambove, ville de Likasi. Province du Haut-
Katanga. RDC

K& N Wang jing

Contact : Wang jing

Hif: +243 894561507

Tél : +243 894561507

E4T: gongxiaobu@km-sas.com

Email : gongxiaobu@km-sas.com

KAMBOVE mmui?m\
lemﬂ‘plmkﬂ

rechr@d dskgvrien 1200841
ID.NAT:6-128-N20773Q
11POT N AIT10145X
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